5.5 Ophængning af kanalplader.


Ved hver leverance medfølger en varmevekslerspecifikation, der angiver hver eneste plades mærkekode og placering i pladestak�ken (se under "Mærkning" 5.0).


Når pladerne er monteret korrekt skal udkragningen på pladekan�ten ved den øverste bæreaksel pege mod hinanden.

















Pladekanterne skal danne et bikubemønster.











5.6 Sammenspænding.


Pladestakken skal sammenspændes til et givet mål - A-målet. A-målet ± 3% er afstanden mellem forpladen og trykpladen målt ved hver enkelt bolt. A-målet er i mm. A-målet (pladetykkelse 0.5 mm):


GC-12				3,1   * antal plader


GC-26  			                   4,5   * antal plader


GC-28 	                  	                 	2,6   * antal plader


GC-30				3,1   * antal plader


GC-50			    	3,05 * antal plader


GC-51, GC-60      			3,8   * antal plader


Eksempel:En varmeveksler GC-12 har 50 plader,dvs 3,1 * 50 =  155 mm ±3%. Ved stort antal plader kan A-målet variere mere end 3%, på grund af tolerancer i pladetykkelse og pressedybde. Ved korrekt A-mål ligger pladerne i metallisk kontakt med hinanden. Kon�trol�ler dette rundt om hele varmeveksleren. Yderligere sammen�spænding kan deformere pladerne.Boltene skal spændes skiftevis. Trykpladen skal under hele sammenspændingen være parallel med forpladen.


*	Boltene 1 spændes skiftevis.


*	Når modstanden øges spændes også boltene 2 & 3 ligeledes skiftevis.


*	Boltene 4 spændes


*	Kontroller A-målet ved hver bolt


OBS! SAMMENSPÆNDING SKAL ALTID SKE PÅ TRYKLØS VARMEVEKSLER.








5.7 Smøring/rustbeskyttelse.


Boltene skal smøres med molybdændisulfid eller tilsvarende, især er det vigtigt på den del at bolten, hvor møtrikken spæn�des.








6.0 CIP-metode.


Dræn begge sider af veksleren og skyl grundigt med ca 50 grC varmt vand indtil skyllevandet er klart og fri for urenheder. Tilsæt om nødvendigt et passende opløsningsmiddel. Bedste resultat opnås ved skylning i modsat retning af den normale strømning og ca 1,5 gange normal vandmængde.














7.0 Bestilling af reservedele


Ved bestilling af reservedele skal varmevekslertype og serie�nummer opgives. Disse oplysninger findes på typeskiltet.
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